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应用方法

LineLazer™ V 3900，5900，200HS，200DC，200MMA，

ES2000 HP 自动系列和 LineLazer™ V 250SPS 和 250DC 
无气划线机

用于划线材料用途。
仅限专业用途。
仅限室外使用。 
不得用于爆炸性环境或危险场所。

最大工作压力： 3300 磅 /平方英寸（22.8 兆帕，228 巴）

重要安全说明
请阅读本手册及相关手册中的全部警告和说明。
熟悉操控装置并正确使用。
妥善保存这些说明。
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校
准

和
单

位

按
下

远
程

开
关
开

始
校

准
。

按
下

远
程

开
关

停
止

校
准

。

重
要

提
示

：
为

了
获

得
最

佳
结

果
，

请
至

少
校

准
 2

5 
英

尺
。

仅
使

用
钢

质
卷

尺
。
需

要
精

确
的

启
停

。

由
于

设
置

过
程

不
准

确
，

不
建

议
在

 1
00

 英
尺

以
上

的
距

离
进

行
校

准
。

轮
胎

气
压

变
化

会
对

设
备

的

精
度

产
生

负
面

影
响

。

更
改

单
位

将
所

有
显

示
的

值
更

改
为

公
制

或
标

准
度

量
单

位
。

校
准

至
少

 2
5 
英
尺
的
精
确
粗
孔
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测
量

模
式

在
处

于
测

量
模

式
时

，
如

果
自

动
喷

枪
设

置
为

活
动

，
暂

时
扣

住
喷

枪
扳

机
控

制
器

进
行

标
点
。

喷
枪
移
动
时
扣
住
喷
枪
扳
机
控
制
器
将
产
生
连
续
的
虚
线
，
间
距
为

 1
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尺
，
用
于
预
标
记
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按
下

喷
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扳
机

控
制

器
开

始
标

点
。
按

下
喷

枪
扳

机
控

制
器

停
止

标
点

。
测

量
值

自
动

在
屏

幕
上
向

下
递

增
，

始
终

显
示

最
后

的
测

量
值

。

注
意

：
划
线

机
将

前
进

或
后

退
进

行
测

量
。

测
量

模
式

用
于
测
量
和
标
记
特
定
距
离
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结
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标
点
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立
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，
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部
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基
本

间
隔

布
局

：
间

隔
计

算
器

测
量
以
进
行
自
动
计
算
或
选
择
所
需
的
间
隔
点
大
小

间
隔

计
算

器
按

下
喷

枪
扳

机
控

制
器

开
始

并
结

束
计

算
。

重
要

提
示

：
开

始
点

和
停

止
点

的
精

确
度

至
关

重
要

。

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开

始
测

量
。

遵
循

已
建

立
的

 1
8 
英

尺
参

考
点

，
从

头
到

尾
进

行
测

量
。

按
下

遥
控

开
关

停
止

测
量

。

使
用

向
上

/向
下

箭
头

根
据

需
要

调
整

间
隔

次
数

。

注
意

：
系
统

会
自

动
将

间
隔

计
算

器
计

算
好

的
间

隔
点

尺
寸

传
输

到
布

局
模

式
屏

幕
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间
隔

布
局

：
布

局
模

式
每
次
间
隔
开
始
时
进
行
标
点

布
局

模
式

按
下
喷

枪
扳

机
控

制
器

开
始

并
结

束
标

点
。

利
用

计
算

出
的

间
隔

点
尺

寸
、

标
点

，
从

头
到

尾
移

动
。

注
意

：
如

果
需

要
，

系
统

会
自

动
将

间
隔

计
算

器
屏

幕
计

算
好

的
间

隔
点

尺
寸

。
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基
本

间
隔

布
局

：
间

隔
计

算
器

在
路
肩
之
间
进
行
测
量
以
进
行
自
动
计
算

间
隔

计
算
器

偏
差

将
划
线

机
向
后

移
至

路
肩

，
然

后
使

用
卷

尺
测

量
轮

胎
接

触
路

肩
的

位
置

到
地

面
上

的
激

光
点

。

使
用

 
 输

入
偏

移
 (x

) 值
。

该
值
可

以
保
存

，
方

法
是

按
下

 
 2

 秒
钟

。

 下
面

存
储

的
值

可
以

在
路

肩
之

间
进

行
测

量
之

前
或

之
后

添
加

到
测

量
距

离
。

也
可
以

使
用

 
 在

测
量

之
前

或
之

后
调

整
偏

移
 (x

) 
值
。

间
隔
大

小
和
所

计
算

的
间

隔
数

量
均

可
以

调
整

。

按
下
喷

枪
控

制
器

开
始

和
结

束
计

算
。

重
要

提
示
：

开
始

点
和

停
止

点
的

精
确

度
至

关
重

要
。

在
开
始

测
量
路

肩
时

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
，

以
作

为
参

考
。

按
下

遥
控

开
关

停
止

测
量

。

使
用
向

上
/向

下
箭

头
根

据
需

要
调

整
间

隔
次

数
。

注
意

：
系

统
会

自
动

将
间

隔
计

算
器

计
算

好
的

间
隔

点
尺

寸
传

输
到
布

局
模

式
屏

幕
。
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基
本

间
隔

布
局

：
布

局
模

式
每
次
间
隔
结
束
时

标
记
点
位

布
局

模
式

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开
始

并
结

束
标

点
。

在
开

始
控

制
时

按
下

远
程

开
关
，

同
时

遵
循

以
均

匀
间

隔
的

点
作

为
参

考
限

制
。

按
下

远
程

开
关

停
止

标
点

。

如
图

所
示

，
建

立
第

一
个

垂
直

于
路

肩
的

间
隔

（
如

果
路

肩
不

允
许

留
有

划
线

机
的

空
间

）
。
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基
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局

：
划

线
模

式
喷
涂
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（
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接
点
）
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线

模
式

只
需

用
喷

涂
机

将
点
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在

一
起
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岛

间
隔

布
局

：
布

局
模

式
首
先
建
立
中
心
线
和
外
边
界

布
局

模
式

将
一

把
喷

枪
设

为
活

动
状

态
。

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开

始
和

结
束

标
点

。

通
过

使
用

布
局

模
式

测
量

距
离

中
心

线
 1

8 
英

尺
的

距
离
，

建
立

足
够

的
参

考
点

以
引

导
划

线
机

划
间

隔
线

。

注
意

：
划

线
机

将
前

进
或

后
退

进
行

测
量

，
如

图
所

示
，

用
所

需
的

间
距

均
匀

标
点
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岛

间
隔

布
局

：
布

局
模

式
在
每
个
间
隔
线
的
开
头
标
点

布
局

模
式

将
喷

枪
设

为
活

动
状

态
。

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开

始
和

结
束

标
点

。

注
意

：
参

见
基

本
间

隔
部

分
（

第
 4

-8
 页

）
以

自
动

测
量

和
计

算
间

隔
点

尺
寸

。

注
意

：
为

了
获

得
最

佳
效

果
，

请
始

终
向

同
一

方
向

标
点

。

注
意

：
标

点
的

最
小

 R
P

M
 为

 2
60

0。

注
意

：
LL

V
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P
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布
局

：
划

线
模

式
喷
涂
线
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连
接
点
）

划
线

模
式

只
需

用
划

线
机

将
点

连
在

一
起
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半
径

间
隔

布
局

：
布

局
模

式
在
每
次
间
隔
的
开

头
均
匀
标
点

布
局

模
式

将
喷

枪
设

为
活

动
状

态
。

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开

始
并

结
束

标
点

。

建
立

足
够

的
参

考
点

以
引

导
划

线
机

测
量

和
标

记
间

隔
线
。

在
这

种
情

况
下
，

距
离

内
部

路
肩

 1
8 
英

尺
。

注
意

：
为

了
获

得
最

佳
效

果
，

请
始

终
向

同
一

方
向

标
点

。

注
意

：
标

点
的

最
小

 R
P

M
 为

 2
60

0。

注
意

：
LL

V
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50
S

P
S
 和

 2
50

D
C

 的
最

小
压

力
为
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00
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布
局

模
式

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开
始

和
结

束
测

量
。

注
意

：
测

量
开

始
点

和
停

止
点

的
精

确
度

至
关

重
要

。

在
开

始
时

按
下

远
程

开
关

，
并

遵
循

限
制

条
件

，
以

指
导

划
线

机
沿

着
从

开
始

到
结

束
的

整
个

路
径

进
行

测
量

。
结

束
时

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开

始
和

结
束

测
量

。

使
用

向
上

/向
下

箭
头

调
整

间
隔

次
数

。
新

驻
停

间
隔

点
尺

寸
将

在
间

隔
点

尺
寸

下
显

示
。

如
果

路
肩

没

有
空

间
建

立
第

一
个

间
隔

（
在

这
种

情
况

下
为

 1
5 
减
去

 1
 =

 1
4）

。

注
意

：
系

统
会

自
动

将
间
隔

计
算

器
计

算
好

的
间
隔

点
尺

寸
传

输
到
布

局
模

式
屏

幕
。

半
径

间
隔

布
局

：
间

隔
计

算
器

测
量
内
周
距
离
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布
局

模
式

按
下
远

程
开

关
开

始
和

结
束

标
点

。

利
用

计
算

出
的

间
隔

点
尺

寸
、

标
点

，
从

头
到

尾
移

动
。

如
图

所
示

，
建

立
第

一
个

垂
直

于
路

肩
的

间
隔

（
如

果
路

肩
不

允
许

留
有

划
线

机
的

空
间

）
。

注
意

：
系

统
会

自
动

将
间

隔
计

算
器

计
算

好
的

间
隔

点
尺

寸
传

输
到
布

局
模

式
屏

幕
。

半
径

间
隔

布
局

：
布

局
模

式
每

次
间
隔
结
束
时
标
记
点
位
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9 14

10
.14

间
隔

计
算

器
将

喷
枪

设
为

活
动

状
态

。
按

下
喷

枪
扳

机
控

制
器

开
始

和
结

束
测

量
。

注
意

：
开

始
点

和
停

止
点

的
精

确
度

至
关

重
要

。

在
开

始
时

按
下

遥
控

开
关

开
始

测
量

。
遵

循
已

建
立

的
 1

8 
英

尺
参

考
点

，
从

头
到

尾
进

行
测

量
。
再

次
按

下
遥

控
开

关
停

止
测

量
。

使
用

向
上

/向
下

箭
头

调
整

间
隔

次
数

。

注
意

：
系

统
会

自
动

将
间
隔

计
算

器
计

算
好

的
间
隔

点
尺

寸
传

输
到

布
局

模
式

屏
幕

。

半
径

间
隔

布
局

：
间

隔
计

算
器

测
量
外
周
距
离
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10
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4

布
局

模
式

将
喷

枪
设

为
活

动
状

态
。

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开

始
并

结
束

标
点

。

利
用

计
算

出
的

间
隔

点
尺

寸
、

标
点

，
从

头
到

尾
移

动
。

注
意

：
系
统

会
自

动
将

间
隔

计
算

器
计

算
好

的
传

输
到

布
局

模
式

屏
幕

。

半
径

间
隔

布
局

：
布

局
模

式
在

每
次

间
隔

的
开

头
均

匀
标

点
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ti2
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a

ti2
78

45
a

半
径

间
隔

喷
涂

线

划
线

模
式

只
需

用
划

线
机

将
点

连
在

一
起

。
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ti2
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角
度

间
隔

布
局

：
驻

停
模

式
建

立
中
心
线
和
外
边
界

布
局

模
式

将
喷

枪
设

为
活

动
状

态
。

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开

始
并

结
束

标
点

。

通
过

使
用

布
局

模
式

测
量

距
离

中
心

线
 1

8 
英

尺
的

距
离

，
建

立
足

够
的

参
考

点
以

引
导

划
线

机
划

间

隔
线

。

注
意

：
划

线
机

将
前

进
或

后
退

进
行

测
量

，
如

图
所

示
，

用
所

需
的

间
距

均
匀

标
点

。

注
意

：
为

了
获

得
最

佳
效

果
，

请
始

终
向

同
一

方
向

标
点

。

注
意

：
标

点
的

最
小

 R
P

M
 为

 2
60

0。

注
意

：
LL

V
 2

50
S

P
S
 和

 2
50

D
C

 的
最

小
压

力
为

 1
00

0 
ps

i。
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角
度

间
隔

布
局

：
角

度
计

算
器

测
量
外
边
界

角
度

计
算

器
使

用
键

盘
调

整
所

需
的

角
度

。
使

用
向

上
/向

下
箭

头
设

置
所

需
间

隔
深

度
和

间
隔

点
尺

寸
。

系
统

自
动

计
算

“偏
移

”和
“点

间
距

”。

按
下

 
 将

所
计

算
的

点
间

距
传

输
至

布
局

模
式
。

按
下

 
 将

所
计

算
的

偏
移

值
传

输
至
布

局
模

式
。

注
意

：
如

果
按

下
 ，

系
统

不
会

从
角

度
计

算
器

中
传

输
任

何
数

值
到

布
局

模
式

屏
幕

。
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32

角
度

间
隔

布
局

：
布

局
模

式
每
次
间
隔
结
束
时
标
记
点
位

布
局

模
式

将
喷

枪
设

为
活

动
状

态
。

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开

始
标

点
。

如
有

必
要

，
使

用
间

隔
计

算
器

来
确

定
可

以
容

纳
多

少
个

 9
.3

2 
英

尺
的

驻
停

间
隔

。
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角
度

间
隔

布
局

：
划

线
模

式
喷
涂
线
（
连
接
点
）

划
线

模
式

只
需

用
划

线
机

将
点

连
在

一
起

。
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ti2
83

79
a

交
叉

剖
面

线
布

局
：

布
局

模
式

建
立
边
界
并
以
所
需
间
距
标
点

布
局

模
式

将
喷

枪
设

为
活

动
状

态
。

按
下

喷
枪

扳
机

控
制

器
开

始
标

点
。

调
整

间
隔

点
尺

寸
以

获
得

所
需

的
交

叉
剖

面
线

间
距

。

在
区

域
周

围
标

点
。

注
意

：
为

了
获

得
最

佳
效

果
，

请
始

终
向

同
一

方
向

标
点

。

注
意

：
标

点
的

最
小

 R
P

M
 为

 2
60

0。

注
意

：
LL

V
 2

50
S

P
S
 和

 2
50

D
C

 的
最

小
压

力
为

 1
00

0 
ps

i。
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a

ti2
78

45
a

交
叉

剖
面

线
布

局
：

划
线

模
式

喷
涂
线
（
连
接
点

）

划
线

模
式

只
需

用
划

线
机

将
点

连
在

一
起

。

通
过

连
接

点
喷

涂
内

部
。

如
图

所
示

，
如

果
两

端
是

圆
角

的
，

确
保

在
喷

涂
之

前
确

定
这

一
点

。
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a

ti2
78

45
a

交
叉

剖
面

线
布

局
：

划
线

模
式

喷
涂
周
长
（
连
接
点
）

划
线

模
式

遵
循

以
下

简
单

步
骤

，
便

可
以

简
化

大
型

或
小

型
交

叉
剖

面
线

作
业

，
消

除
了

当
今

许
多

作
业

现
场

发
现

的
不

一
致

之
处

。
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标
记

模
式

布
局

：
中

心
线

和
平

面
线

模
式

喷
涂
线
（
连
接
点
）

标
线

模
式

自
动

标
线

布
局

的
例

子
反

光
标

记
的

典
型

平
面

线
布

局
。
按

照
 8

 次
连

续
测

量
值

设
定

间
距

大
小
。

将
零

放
在

任
一

间
距

内
，
自

动
标

线
布

局
将

以
连

续
循

环
的

方
式

跳
到

下
一

次
测

量
。

其
他

用
途

：
•

多
间

隔
障

碍
间

隔
布

局

•
双

线
间

隔
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Graco 标准保修

Graco 保证本文件中提及的所有设备（由 Graco 生产并标有其名称）在销售给原始购买者之日不存在材料和工艺上的缺陷。除了 Graco 公布的任

何特别、延长或有限担保以外，Graco 将从销售之日起算提供十二个月的保修期，修理或更换任何 Graco 认为有缺陷的设备零部件。本保修仅适

用于按照 Graco 书面建议进行安装、操作及维护的设备。

对于一般性的磨损或者由于安装不当、误用、磨蚀、锈蚀、维修保养不当或不正确、疏忽、意外事故、人为破坏或用非 Graco 公司的零配件代替

而导致的任何故障、损坏或磨损均不在本保修范围之内，且 Graco 公司不承担任何责任。Graco 也不会对由非 Graco 提供的结构、附件、设备或

材料与 Graco 设备不兼容，或不当设计、制造、安装、操作或对非 Graco 提供的结构、附件、设备或材料维护所导致的故障、损坏或磨损承担任

何责任。

本保修的前提条件是，以预付运费的方式将声称有缺陷的设备送回给 Graco 公司授权的经销商，以核查所声称的缺陷。如果核实所声称的缺陷存

在，Graco 将免费修理或更换所有缺陷零部件。设备将以预付运费的方式退回至原始购买者。若设备经检查后未发现任何材料或加工缺陷，且设备

需要维修的情况下，则需要支付一定得费用进行维修，此费用包括零部件、人工及运输成本。

本保修具有唯一性，可代替任何其他保证，无论明示或默示，包括但不限于关于适售性或适于特定用途的保证。

Graco 的唯一义务和买方的对任何违反保修的行为的唯一补救措施如上所述。买方同意无任何其他补救措施（包括但不限于利润损失、销售损失、

人员伤害或财产损害的意外损害或继发性损害，或任何其他意外损失或继发性损失）。任何针对违反本保修的诉讼必须在设备售出后二 (2) 年内

提出。

对于由 Graco 销售但非由 Graco 制造的附件、设备、材料或零部件，Graco 不做任何保证，并且不承担有关适销性和适于特定用途的所有默示保

证的任何责任。售出的非由 Graco 生产的零配件（如电动马达、开关、软管等）受其制造商的保修条款（如果有）约束。Graco 将为购买者提供

合理帮助，以帮助购买者对违反该等保修的行为进行索赔

在任何情况下，对于因 Graco 供应设备或因所售任何产品或其他商品的供应、性能或使用造成的间接、附带、特殊或相应而生损失，无论是因违

反合同、违反担保、Graco 的过失还是其他情况，Graco 均不承担任何责任。

Graco 信息

有关 Graco 产品的最新信息，请访问 www.graco.com。

有关专利信息，请参见  www.graco.com/patents。

若要下订单，请联系您的 Graco 分销商或拨打 1-800-690-2894 寻找最近的分销商。

http://www.graco.com
www.graco.com/patents

	Graco 标准保修
	LineLazer V 自动布局系统
	LineLazer V 250SPS 和 250DC
	校准
	测量模式
	基本间隔布局：布局模式
	基本间隔布局：间隔计算器
	基本间隔布局：布局模式
	基本间隔布局：间隔计算器
	基本间隔布局：布局模式
	基本间隔布局：划线模式
	孤岛间隔布局：布局模式
	孤岛间隔布局：布局模式
	孤岛间隔布局：划线模式
	半径间隔布局：布局模式
	半径间隔布局：间隔计算器
	半径间隔布局：布局模式
	半径间隔布局：间隔计算器
	半径间隔布局：布局模式
	半径间隔
	角度间隔布局：驻停模式
	角度间隔布局：角度计算器
	角度间隔布局：布局模式
	角度间隔布局：划线模式
	交叉剖面线布局：布局模式
	交叉剖面线布局：划线模式
	交叉剖面线布局：划线模式
	标记模式布局：中心线和平面线模式
	备注

